


ผลผลลต/กลจกรรม/โครงการ/สาขาอาชชพ ชชชวโมง

จจานวนคน

เปปาหมาย
ผผผสมชคร ผผผเขผาการฝฝก ผผผผผานการฝฝก

รวม รวม รผอยละ รวม รผอยละ

ผลการดจาเนลนงานการการฝฝกอบรมฝฝมมอแรงงาน

ปฝงบประมาณ 2564

หนผวยงาน : สถาบชนพชฒนาบบคลากรสาขาเทคโนโลยชการผลลตอชตโนมชตลและหบผนยนตต

1

โครงการพชฒนากจาลชงคนเพมชอเพลชมศชกยภาพแรงงาน

ดผานเทคโนโลยชชชชนสผงรองรชบอบตสาหกรรมเปปาหมาย

1.

โครงการพชฒนากจาลชงคนเพมชอเพลชมศชกยภาพแรง

งานดผานเทคโนโลยชชชชนสผงรองรชบอบตสาหกรรมเปปา

1.

โครงการพชฒนากจาลชงคนเพมชอเพลชมศชกยภาพแรง

งานดผานเทคโนโลยชชชชนสผงรองรชบอบตสาหกรรมเปปา

1.

การใชผเทคโนโลยช Industrial Internet of 

Things ในงานอบตสาหกรรม ระดชบ 1

 0  0  40  40  30 100.00  75.001.

การใชผคอมพลวเตอรตชผวยในการออกแบบและ

การผลลต (เครมชองกชด) ระดชบ 3

 0  0  22  22  20 100.00  90.912.

ชผางควบคบมหบผนยนตต NACHI  0  0  30  30  20 100.00  66.673.

การออกแบบและเชมชอมตผอ HMI (GOT 

Mitsubishi) กชบ PLC (Mitsubishi)

 0  0  40  40  31 100.00  77.504.

การเขชยนโปรแกรมควบคบมระบบอชตโนมชตล  0  0  44  44  41 100.00  93.185.

การใชผ ROS ขชชนพมชนฐาน  0  0  20  20  10 100.00  50.006.

การใชผโปรแกรม MITSUBISHI PLC & Gx 

Work3

 0  0  24  24  24 100.00  100.007.

การใชผโปรแกรม SolidWorks Animation & 

Advanced Assembly

 0  0  20  20  9 100.00  45.008.

การประยบกตตใชผระบบซชซช ลลงคต ในงาน

อบตสาหกรรม

 0  0  20  20  12 100.00  60.009.

การโคผดดลชงรผวมกชบไมโครคอนโทรลเลอรต 

สจาหรชบการพชฒนาหบผนยนตตและระบบอชตโนมชตล

 0  0  20  20  11 100.00  55.0010.

PLC ระดชบ 2  0  0  47  47  40 100.00  85.1111.

เทคโนโลยชการเชมชอมดผวยหบผนยนตต  0  0  22  22  22 100.00  100.0012.

การประยบกตตใชผงาน PLC ในงานอบตสาหกรรม  0  0  31  31  31 100.00  100.0013.

การประยบกตตใชผโปรแกรม AutoCAD ๓ มลตล  0  0  24  24  24 100.00  100.0014.

พชแอลซช ออมรอน CX Programmer ระดชบพมชน

ฐาน

 0  0  22  22  22 100.00  100.0015.

การใชผคอมพลวเตอรตชผวยในการออกแบบและ

การผลลต (เครมชองกลลง) ระดชบ 3

 0  0  22  22  20 100.00  90.9116.

โครงการพชฒนาทชกษะแรงงานเขตพชฒนาพลเศษภาค

ตะวชนออก

2.

โครงการพชฒนาทชกษะแรงงานเขตพชฒนาพลเศษ

ภาคตะวชนออก

1.

พชฒนาฝฝมมอแรงงาน1.

การใชผ

โปรแกรมMITSUBISHIPLC&GxWork3

 0  120  80  80  72 100.00  90.001.

ชผางควบคบมเครมชองกชด CNC 5 แกน ระดชบ 1  0  20  15  15  11 100.00  73.332.

การใชผโปรแกรมSolidworkชผวยในการออก  0  60  0  0  0 0.00  0.003.
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แบบ

Solidworks Essentials  0  40  35  35  15 100.00  42.864.

การควบคบมและบจารบงรชกษาหบผนยนตต 

YASKAWA

 0  0  28  28  16 100.00  57.145.

PLC ระดชบ 2  0  60  103  103  71 100.00  68.936.

ชผางควบคบมหบผนยนตตNACHI  0  20  0  0  0 0.00  0.007.

ชผางควบคบมเครมชองกลลง CNC ระดชบ 3  0  40  0  0  0 0.00  0.008.

การใชผโปรแกรมจจาลองการทจางานระบบควบ

คบมอชตโนมชตลดผวยโปรแกรม Factory I/O

 0  20  0  0  0 0.00  0.009.

การประยบกตตใชผงาน PLC และหบผนยนตตในงาน

อบตสาหกรรม

 0  20  21  21  19 100.00  90.4810.

การใชผระบบควบคบมแบบซชเควนซตในงาน

อบตสาหกรรม

 0  0  16  16  12 100.00  75.0011.

การประยบกตตใชผงาน PLC ในงานอบตสาหกรรม  0  0  25  25  19 100.00  76.0012.

กลไกคาราคบรล ระดชบพมชนฐาน  0  0  50  50  41 100.00  82.0013.

การใชผหบผนยนตตอบตสาหกรรมสจาหรชบงานเชมชอม 

ระดชบ 1

 0  40  0  0  0 0.00  0.0014.

การใชผเครมชองมมอวชดสามมลตลCMMระดชบ1  0  40  44  44  33 100.00  75.0015.

การควบคบมระบบขชบเคลมชอนมอเตอรตเซอรต

โว(Mitsubishi)ดผวยPLC(Mitsubishi)

 0  40  18  18  13 100.00  72.2216.

การใชผงาน HMI ในงานอบตสาหกรรม 

(Mitsubishi PLC FX 5U, Mitsubishi GOT 

 0  40  89  89  77 100.00  86.5217.

เทคนลคการสรผางตผนแบบโดยใชผเครมชอง

สแกนเนอรต3มลตล

 0  20  0  0  0 0.00  0.0018.

ชผางซผอมบจารบงเครมชองจชกรกล CNC ระดชบ 1  0  0  28  28  17 100.00  60.7119.

การใชผคอมพลวเตอรตชผวยในการออกแบบและ

การผลลต (เครมชองกลลง) ระดชบ 2

 0  0  38  38  34 100.00  89.4720.

การเขชยนโปรแกรมควบคบมหบผนยนตต

อบตสาหกรรมพมชนฐานคผกผา

 0  0  85  85  66 100.00  77.6521.

ชผางควบคบมหบผนยนตตFANUC  0  60  60  60  32 100.00  53.3322.

การบจารบงรชกษาหบผนยนตตอบตสาหกรรม: พมชนฐาน  0  60  55  55  45 100.00  81.8223.

การประยบกตตใชผปปญญาประดลษฐตเพมชอการผลลต 

(AI)

 0  20  57  57  53 100.00  92.9824.

ชผางควบคบมเครมชองกลลง CNC ระดชบ 2  0  0  42  42  39 100.00  92.8625.

การพชฒนาหชวหนผางานในการผลลตแบบ 

Monozukuri

 0  20  0  0  0 0.00  0.0026.

การประยบกตตใชผโปรแกรมSCADAในงาน

อบตสาหกรรม

 0  20  0  0  0 0.00  0.0027.

การควบคบมหบผนยนตตอบตสาหกรรมสจาหรชบ

การจชบชลชนงาน: พมชนฐาน

 0  100  108  108  84 100.00  77.7828.
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การประยบกตตใชผงาน PLC ในงานอบตสาหกรรม  0  20  16  16  14 100.00  87.5029.

การใชผโปรแกรมพชแอลซชขชชนพมชนฐาน GxWork 

2 (MITSUBISHI)

 0  0  83  83  57 100.00  68.6730.

การใชผโปรแกรม SolidCAM for Milling 

Operation

 0  20  0  0  0 0.00  0.0031.

ปปญญาประดลษฐตเพมชองานหบผนยนตตอบตสาหกรรม

และระบบอชตโนมชตลดผวย CiRA CORE

 0  0  25  25  19 100.00  76.0032.

การพชฒนาระบบการผลลตดผานการจชดเกกบขผอมผล

แบบดลจลทชล

 0  20  0  0  0 0.00  0.0033.

การใชผเทคโนโลยช Industrial Internet of 

Things ในงานอบตสาหกรรม ระดชบ 1

 0  20  95  95  60 100.00  63.1634.

พชแอลซช ออมรอน CX Programmer ระดชบพมชน

ฐาน

 0  0  36  36  20 100.00  55.5635.

การใชผเทคโนโลยช Industrial Internet of 

Things ในงานอบตสาหกรรม ระดชบ 2

 0  20  0  0  0 0.00  0.0036.

การใชผ

โปรแกรมNXforCAD(Modeling,Drafting&A

 0  40  34  34  20 100.00  58.8237.

เทคโนโลยชการเชมชอมดผวยหบผนยนตต  0  20  34  34  32 100.00  94.1238.

การใชผ ROS ขชชนพมชนฐาน  0  0  30  30  8 100.00  26.6739.

การจจาลองขบวนการผลลตและวางแผนการ

ผลลตดผวยโปรแกรม TECNOMATIX

 0  40  22  22  13 100.00  59.0940.

การใชผ

โปรแกรมNXCAMforMillingOperation

 0  40  0  0  0 0.00  0.0041.

การประยบกตตใชผระบบซชซช ลลงคต ในงาน

อบตสาหกรรม

 0  40  96  96  58 100.00  60.4242.

การควบคบมหบผนยนตตลจาเลชยง  0  0  17  17  12 100.00  70.5943.

พชฒนาฝฝมมอแรงงานตาม EEC Model short 

course (Type B)

2.

การใชผโปรแกรม NX for CAD (Modeling, 

Drafting & Assembly)

 0  10  10  10  10 100.00  100.001.

การควบคบมหบผนยนตตอบตสาหกรรม (FANUC)  0  10  12  12  12 100.00  100.002.

CNC LATHE  0  0  0  0  0 0.00  0.003.

ชผางควบคบมเครมชองกชด CNC ระดชบ 1  0  0  10  10  10 100.00  100.004.

PLC Mitsubisih GX-Work 2 Basic  0  20  22  22  16 100.00  72.735.

การใชผโปรแกรม Nx for CAM ( 3 axis 

milling Operation)

 0  0  10  10  10 100.00  100.006.

PLC Mitsubisih GX-Work 3 Basic  0  10  0  0  0 0.00  0.007.

การควบคบมหบผนยนตตอบตสาหกรรม (NACHI)  0  10  0  0  0 0.00  0.008.

การใชผโปรแกรม SOLIDWORKS for CAD ( 

Modeling, Assembly Drafting)

 0  10  11  11  11 100.00  100.009.
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ชผางควบคบมเครมชองกลลง CNC ระดชบ 1  0  0  10  10  10 100.00  100.0010.

การวายรลชงตผผควบคบมไฟฟปาสจาหรชบระบบ

อชตโนมชตล

 0  0  9  9  9 100.00  100.0011.

PLC Mitsubisih GX-Work 2 Advanced  0  10  11  11  11 100.00  100.0012.

โครงการพชฒนาฝฝมมอแรงงานดผานเทคโนโลยชการ

ผลลตอชตโนมชตลและหบผนยนตตเพมชอรองรชบอบตสาหกรรม

1.

โครงการพชฒนาฝฝมมอแรงงานดผานเทคโนโลยชการ

ผลลตอชตโนมชตลและหบผนยนตตเพมชอรองรชบ

1.

โครงการพชฒนาแรงงานดผานเทคโนโลยชการผลลต

อชตโนมชตลและหผหนยนตตเพมชอรองรชบอบตสาหกรรมเปปา

1.

การใชผหบผนยนตตอบตสาหกรรมสจาหรชบงานเชมชอม: 

พมชนฐาน

 0  0  15  15  10 100.00  66.671.

การใชผเทคโนโลยช Industrial Internet of 

Things ในงานอบตสาหกรรม ระดชบ 1

 0  0  15  15  13 100.00  86.672.

PLC ระดชบ 2  0  0  17  17  14 100.00  82.353.

ชผางควบคบมหบผนยนตต ABB  0  0  18  18  14 100.00  77.784.

การประยบกตตใชผระบบซชซช ลลงคต ในงาน

อบตสาหกรรม

 0  0  16  16  9 100.00  56.255.

การประยบกตตใชผปปญญาประดลษฐตเพมชอการผลลต 

(AI)

 0  0  16  16  13 100.00  81.256.

การใชผโปรแกรมจจาลองการทจางานระบบควบ

คบมอชตโนมชตลดผวยโปรแกรม Factory I/O

 0  0  18  18  16 100.00  88.897.

โรงงานอชจฉรลยะ  0  0  15  15  9 100.00  60.008.

การบจารบงรชกษาหบผนยนตตอบตสาหกรรม: พมชนฐาน  0  0  15  15  13 100.00  86.679.

การใชผโปรแกรมพชแอลซชขชชนพมชนฐาน GxWork 

2 (MITSUBISHI)

 0  0  16  16  12 100.00  75.0010.

การเขชยนโปรแกรมควบคบมหบผนยนตต

อบตสาหกรรมขชชนสผงคผกผา

 0  0  16  16  13 100.00  81.2511.

การควบคบมหบผนยนตตลจาเลชยง  0  0  17  17  13 100.00  76.4712.



ผลการดดาเนนนการการทดสอบมาตรฐานฝฝมมอแรงงาน

ปฝงบประมาณ 2564
1

ผลผลนต/กนจกรรม/โครงการ/สาขาอาชชพ

จดานวนคน

ผผผสมมคร ผผผเขผาทดสอบ ผผผผผานการทดสอบ
เปปาหมาย

ระดมบ

รวม รวม รผอยละ รวม รผอยละ

หนผวยงาน : สถาบมนพมฒนาบบคลากรสาขาเทคโนโลยชการผลนตอมตโนมมตนและหบผนยนตต

โครงการพมฒนาทมกษะแรงงานเขตพมฒนาพนเศษภาค

ตะวมนออก

1.

โครงการพมฒนาทมกษะแรงงานเขตพมฒนาพนเศษภาค

ตะวมนออก

1.

ทดสอบมาตรฐานฝฝมมอแรงงาน1.

ชผางควบคบมดผวยระบบโปรแกรมเมเบนบลลอจนก

คอนโทรลเลอรต

1  183  218  218  51 100.00  23.391.

ชผางสอบเทชยบเครมรองมมอวมด (มนตน) 1  40  0  0  0 0.00  0.002.

ชผางควบคบมเครมรองกลลง CNC 1  20  28  28  14 100.00  50.003.

ชผางควบคบมคบณภาพการผลนตดผานมนตน 1  20  0  0  0 0.00  0.004.

ชผางเขชยนแบบเครมรองกลดผวยคอมพนวเตอรต CAD 1  100  0  0  0 0.00  0.005.

ผผผควบคบมระบบงานเชมรอมมนก-แมมก ดผวยหบผนยนตต 1  60  11  11  10 100.00  90.916.


